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Zakladacie kluce

s profilom POWERDRIV®

6-hranny profil Zebra POWERDRIV®

Pri kl'6€och so é-hrannym profilom POWERDRIV, ktoré majo
ako mnozstvo podobnych inovacii svoj pévod v kozmickej technike,
boli rovné hrany vnitorného é-hranu nahradené oblikmi.

Toto riesenie v sebe skryva nasledujice vyhody:

e Sila, pésobiaca na hlavu skrutky pri ufahovani, sa neprendsa
cez liniu (hranu), ale pésobi na plochu:
-> Lep3ie rozloZenie sil, potrebnych na ufahovanie.
- Mensie namdhanie konstrukéného prvku (hlavy skrutky).
* Prechody medzi jednotlivymi plochami é-hranu nie st hranaté,
ale oblé:
-> Prendsanie a rozklad sil bez neZiadiceho poskodenia hran
6-hranu ako kl'6éa, tak i hlavy skrutky (tlakové 3picky na hranach
sa eliminujo).

Vystup:
vnutorny 6-hran
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Profil Zebra POWERDRIV®
na zakladacom 4-hrane klGéa

PouZitim profilu Zebra POWERDRIV so zaoblenymi hranami

na zakladacom 4-hrane kl'6¢a dochédza k minimalizacii poskodenia

hrén. Ostré hrany, kforé st miestom koncentrécie sil pri ufahovani,

sa odstrdnili.

-> Toto rieenie umoziuje prendsanie vacsich sil a zaroven prispieva
k predizeniu Zivotnosti kl'd€ov.

Zakladaci (upinaci) otvor:
vnitorny 4-hran -
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Pésobenie sil na plochach
hlavy skrutky pri kl'6¢&i
s profilom POWERDRIV

Pésobenie sil na hranach
hlavy skrutky pri kl'6¢i
bez profilu POWERDRIV

Vyhody POWERDRIV®:

* Pevnejsie ufahovanie skrutiek vd'aka moznosti pouZivania vyssich
ufahovacich momentov:
=> Prenos kritiaceho momentu daleko za hranicou noriem DIN.

* Dlh3ia zivotnosf kl'G¢a i skrutiek.

¢ Ohladuplnejsie zafaZenie skrutiek - délezité najmé pri skrutkach
z mékkych materidlov alebo s povrchovymi vrstvami z uslachtilych
kovov (pochrémované alebo poniklované skrutky):
> Poskodenie skrutiek alebo povrchovych vrstiev nehrozi.

* Vyrazné zniZenie rizika skrizenia hlavy skrutky v kl'Géi:
> Usporq casu.

* Drdzka pre poistnd gulku je vyfrézovand vo vietkych styroch stendch
zakladacieho 4-hranu:
=> KI'6& mozno nasunit na 4-hran v akejkolvek polohe.
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